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Uskedalen rundt 1914. Concord Canning Compani (CCC) har teke over fabrikken, og
nett utvida med eit starre tilbygg til hogre. Bak tilbygget arbeiderbustaden sont ogsid CCC
sette opp. Til venstre for fabrikken ligg dei to sildoljefabrikkane. Rett opp frd fabrikken
huset til Ivar Arnesen, og huset lengst oppe til venstre tilhayrte Hugo Arnesen. Bitane pd
biletet er, rekna framante: jekta til Torgeir Myklebust, Donhaug-jekta til Ivar Arnesen og
Rasmus Donhaug, «Odd>», eigar Ivar Arnesen, «Urd», eigar Thor Myklebust. Ved kai
truleg «Concord» (tidl. «Hausken») og Sandajekta. (Utldnt av Ruth Stormoen)

Uskedalen

— hermetikk og sildolje

Ein pionér

Uskedalen er ei bygd med
lange hermetikktradisjonar. Sa
tidleg som i 1894 bygde Ivar
Arnesen ein hermetikkfabrikk i
Beinavikjo. Firmaet I. Arnesen
& Co var grunnlagt kring 1870.
Arnesen dreiv landhandel, og
handla mellom anna med
ansjos. 1 1888 stilte han ut
ansjos i Kebenhavn, og produ-
serte da 1800 halvtenner. I 1892
hadde firmaet ei omsetning pa
10 000 kroner, altsa noko
mindre enn kollegaen pa

62

Sunde. Ogsa Arnesen var med
pa mange utstillingar. Han fekk
bronsemedalje i St. Petersburg i
1902, og selv i Wien same aret.

Drifta i Beinavikjo gjekk
godt, og fabrikken blei utvida
to gonger. Fyrst la dei ned
ansjos hermetisk. Brislingen
blei salta ned i tenner pa feltet
og fert til fabrikken. Etter kvart
som ordrane pa ansjos kom,
hadde dei brislingen overi
boksar.

Seinare bygde dei roykje-
omnar, og la ned reykt brisling.
Fabrikken hadde eit vidt vare-
spekter: sardinar og ansjos,
hermetisk kjot, m.a. farikal og
kjotkaker, hermetisk frukt og
seikaker. Dei hermetiserte ogsa
krabbe, som dei kokte i
eldhuset.

Sett med vdre auge var
tilheva heller primitive pa
fabrikken. Trearane stod ute,
under ein bek eller pd kaien, og
pakkinga skjedde i eit notahus.
Dei fyrste dra hadde dei ikkje
dampmaskin, og da blei herme-

Tvar Arnesen bygde hermetikkfabrikken i
Beinavikjo i Uskedalen. (Utldnt frd Uske-
dalen Ungdomslag si biletsamling.)

tikken sterilisert 1 eldhuset.
Etter nokre ar skaffa Arnesen

seg ein liten dampmaskin med
kjele. Det var rundboks som
blei brukt, og den blei laga pa
staden for hand og delvis ved
hjelp av enkle maskinar. Dei
brukte ein falsemaskin, men
den var ikkje a stola pa, sa
boksane matte loddast rundt
botn og lok.

Arnesane i Uskedalen kan pa
mange matar samanliknast
med Valvatna-familien pa
Sunde. Dei hadde hermetikkfa-
brikk og sildoljefabrikkar,
notbruk og sjehus, forretning
med bakeri, dampskipsekspe-
disjon, post og telegraf. 1 1924
fekk Ivar Arnesen Kongens
fortenestemedalje i gull. Men
fabrikken hadde han da selt 13
ar tidlegare. Stavangerfirmaet
Concord Canning Co. (CCC)
kjopte fabrikken 1 1912. CCC
sette opp eit stort pdbygg i sere
enden, og bygde ny arbeidar-
bustad. Concord hadde ogsa
eigen flite med fiskefartoy og
fraktebatar.

[ ein reportasje i Stavanger
Aftenblad i 1913 gar det fram at
fabrikken kunne ta mot 300-350
skjepper brisling dagleg. Ved
full drift trongst det ein
arbeidsstyrke pa 150 personar.



Journalisten fra Stavanger-avisa
var mektig imponert over
tilheva ved fabrikken. Etter a
ha lovprisa den vakre bygda,
skriv han: «I hygieniske hense-
ende maa de hermetikarbeidere
som faar arbeide i en moderne
fabrik paa landet, prises lykke-
ligere enn deres kamerater i
byen. Den rene, sunde landluft
omgir dem paa alle kanter, og
de kan leve billigere end i byen.

Hverken kinematografer eller
kafeer frister».

Dette var i hermetikindu-
strien sin gullalder. Direktorane
i CCC kom til Uskedalen i flott
lyst-yacht, og dei sette opp ein
stor sommarvilla, Endregard, i
1917. Direktoren, Endre Gren-
nestad, deydde der, og da var
heile bygda i sorg.

Men i 1927 fekk CCC ekono-
miske vanskar. Saman med

fleire andre hermetikkfabrikkar
i Stavanger og Bergen gjekk dei
inn i De Forenede Hermetikkfa-
brikker A/S, eit selskap som
Bergen Privatbank eigde. Fra
1933 stod dei for drifta av
fabrikken i Uskedalen.

I 1941 blei fabrikken i Uske-
dalen selt til Bergen Preserving
A/S, der John Pedersen var
direktor. Dei gav fabrikken
namnet «Hermetikkfabrikken

Eit kapittel er slutt i
Uskedalen. Hermetikk-
fabrikken brann ned
nyttdrshelga 1962.
(Utldnt fra Uskedalen
Ungdomslag si bilet-
samling)
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Pad fabrikk-kaien i Uskedalen,
truleg 1922.

f-v. Formann Jonas Vige,
postmann Torgeir A.
Musland, dampar Johannes
Sunde og Lars Feet. (Utldnt
frd Uskedalen ungdomslag si
biletsamling)

A.»:; ke -_.,_

Pd Ieggjesalmz‘i Uskeda{eil kr'ing 1920. Fv.:? Stolen, Betsy Myklebust, Engel Steinsletten, Olav Raudstein, (Mons-Olaen), Gerda Eik.
Bak (med bart) Jonas Vige, til hegre for han Anna Botne. (Utldnt frd Uskedalen ungdomslag si biletsamling)
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Hardanger». No blei det drift
nesten dret rundt. I tillegg til
brisling, sild og mussa, la dei
ogsa ned peerer og plommer
om haustane. Nokre vintrar
importerte dei til og med paerer
fra Nederland. Bergen Preser-
ving dreiv vidare etter krigen,
og hadde starta utvidingsar-
beid da dei gjekk konkurs i
1960.

Direktor Olav Johnsen i
Bergenhus Canning kjopte
fabrikken dret etter, men selde
straks vidare til Andreas Buch
frd Haugesund m.fl., m.a.
Gunnar Flatebe og G. Lewold
frd Bergen Preserving.
Meininga var & fa drifta i gang
igjen, men i 1962 brann
fabrikken ned. Eit kapittel var
slutt i Uskedalen.

Lakabrende

Helge Feet har i ei minneopp-
gdve fra 1981 skildra sitt mote
med fabrikken i Beinavikjo
rundt hundrearsskiftet:

«Eg var 9 1/2 ar dd eg fekk
vera med ein kamerat som var
eit par ar eldre. Vi hadde fire
kilometer a ga til fabrikken.
Kameraten min fann plass til
oss der vi skulle st og tre. Han
henta streng og rammer fra
klipperommet. Silda henta vi
fra kaien. Her vart den laka. Pa
ein platting stod to store kjeer til
a laka silda i. Silda stod
oppledd i skjeppekassar. Fra
enden av kaien gjekk ei helle-
trapp ned til sjgbotnen. Her
stod to mann i sjestevlar. Dei
hadde ei stor strengkorg
mellom seg full av sild. Da dei
hadde rista den att og fram,
opp og ned, bar dei ho opp og
temde ho i lakakjeeret, og
stredde grovt salt over. Etter
nokre minutt vart silda hdava
opp i sma strengkorger, som vi
trearane henta. Var vi to, gjekk

det bra. Men var det ein som
henta korga og bar ho framfor
seg, rann laken ned pa bukse,
sokkar og skor.

Kameraten viste meg korleis
eg skulle halda strengen i
venstre handa og ta silda i
hegre og stikka strengen
gjennom auga pa silda. P4 kvar
streng skulle det vera eit
bestemt tal sild, dobbelt sa
myKkje brisling som mussa og
bladsild. I ramma skulle det
vera streng i kvart hakk dersom
det var brisling, i anna kvart
dersom det var sild og mussa. I
betaling fekk vi sju ere for bris-
ling og fem ore for smasild.

Da silda var opptredd, gjekk
kameraten min og skulle henta
pengane. Trearane fekk oppgjer
for dagen. Han gjekk til bestyr-
arinna for a fa lapp pa kor
mange rammer vi hadde av
kvart slag. D4 han sa vi hadde
14 med brisling og 10 med
mussa, sa ho at han laug. Det
matte vera omvendt, for det var
mest mussa i blandinga. Han
fekk ingen lapp, men kom
grinande ut til meg. Sa stod vi
der og grein begge to. Ei syster
til kameraten min var med og
klipte sild. Ho kom ut og
spurde kva vi grein for. D4 ho
fekk heyra kva som var i

vegen, sa ho: «Eg skal ga til
Ivar-mann, eg». Ho kom att
med ei krona og 50 ere, to ore
meir enn vi skulle ha.

Det var tidleg pa dagen og
sola steikte godt. Vi var laka-
brende fra topp til ta. Eg matte
skifta alle kleda og fa dei i
vaskebaljen. Sjelv lauga eg meg
i bekken.

Eit stavangerfirma kjopte
fabrikken i 1913. Dei bygde om
heile fabrikken og sette inn nye
maskinar og utstyr. Den nye
fabrikken trong mykje folk.
Gutar og jenter fekk arbeid. Dei
som hadde vore i den gamle
fabrikken var sjelvskrivne.
Lona var god for dei faste
arbeidarane, og pa akkord
kunne ein ha god daglen.
Tresalen var fullsett med born
frd mest alle gardar i dalen. Ja,
her var og nokre eldre kvinner.
Helsestellet hadde sett lagalder
for barnearbeid pa fabrikk. Her
var mange under den. Det var
distriktslegen som skulle passa
pa. Sag formannen motorbdten
hans koma, jaga han
smaungane inn i Knuta-bui, eit
lite hus i enden av fabrikken.
Eg sag ikkje distriktslegen
nokon gong. Han var sd sneg-
gast innom kontoret til fabrikk-
styraren.»

Fire viktige personar pa CCC i Uskedalen kring 1920. Fv. Lakar Svein Myklebust, formann
Jonas Vage, disponent Arsetli og dampar Johannes Sunde. (Utlant av Johannes Sunde)
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Mannlege arbeidarar pd CCC 11916. Fv.: Ole Vagen.,

7, Sigurd Helgeland, Johannes Sunde, ]Oht”!”u1\41/“0!]1(‘»[ ixmlfrA 2, Helmer

Feet, Hjalmar Rod, Mons Olsen, Samson Leite, ?, ]ohmmu Feet, Lars L. Haugland, Engel Vik, formann jonas Vdge. (Utldnt )‘m Liske-

dalen ungdomslag si biletsamling)

La ned friskt og rote

Leif Sunde (f.1907) har arbeidd
i hermetikken heile sitt liv. Han
fortel:

«Me ungane heldt oss mykje
rundt fabrikken. Nar dei var i
vande for folk, kom dei ut og
ropte pa oss. Eg var vel ikkje
meir enn tolv ar fyrste gongen
eg arbeidde der. Veit aldri om
eg fekk noko betaling for det.
Nar arbeidstilsynet var i
kjemda jaga dei oss pa der, og
me sprang og geymde 0ss.

Eg begynte fast pa herme-
tikkfabrikken da eg var konfir-
mert. Dersom det ikkje var
arbeid der, var me pa sildolje-
fabrikkane. Nar me ikkje fekk
jobb pa fabrikkane, var det
kanskje noko péd gardane.
Likevel blei det mykje ledig-
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gang. Fyrst tredde eg, seinare
falsa eg, og sa blei eg formann.
Det var eg like til fabrikken
brann opp. Dd begynte eg hos
Bjelland, hausten -61. I 1965
fekk eg jobb pa Seral-anlegget,
og var der eit ars tid. 54 kom eg
tilbake til Bjelland.

Jobben min som arbeidsfor-
mann var a opna om
morgonen, fa rastoffet pa plass
og setja folk i arbeid. Eg matte
vera fyrste mann om
morgonen, og siste ndr me
skulle stengja om kvelden. Om
lag 60 personar arbeidde pa
fabrikken her. Om vinteren
kunne me vera opp i 70.

Dei snakkar om likestilling i
dag, men eg sette kvinnfolk i
arbeid. Firmaet hadde heile
kassalageret sitt her i Uske-
dalen, og kvinnfolk fekk jobb

med d mala kassar, og langa
esker om bord i batane. Pa
Sunde blei kvinnfolka galne nar
eg sette dei til slikt arbeid, men
eg meinte at store og kraftige
kvinnfolk kunne gjera like god
jobb som mannfolk.

Me la ca 200 skjepper for
dagen. Det var helst tungvint
og gammaldags her. Difor var
det stor forandring for oss a
koma til Sunde. Der var mykje
meir mekanisering og automa-
tisering, og betre arbeidstil-
hove.

I Uskedalen var det sesong-
drift. Me la varsild fram til
mars, mussa kom i mai. Om
sommaren var det brisling, om
hausten mussa igjen, fram til
november. Me hadde ikkje
fryselager dé, sa rastoffet var
ferskt.



Bankane dominerte her, men
under krigen sette tyskarane
ein stoppar for dei. D& kom
«Mussa-Pedersen», som hadde
Bergen Preserving, og byrja a
driva for tyskarane. Dei dreiv
heilt til 1960-talet, da gjekk dei
konkurs.

Under krigen la dei ned alt
mogleg, friskt og rote. Rastoff
henta dei bade fra Austlandet
og Trendelag. Det hende nok at
rastoffet stod lenge for det blei
opparbeidd, for det var store
laster. Silda blei nesten gul,
men det gjekk i tyskarane. Det
var ikkje sd neye med kvali-
teten da. Ndr dei la kippers, tok
dei noko avfall og la under, og
sd la dei to sildar oppa for at
eska skulle bli fin & sja til. Men
du veit, nar det kom ned til
Jeeren, sa blei det sekkt likevel.

Det var vanskeleg a fa lenna
opp under krigen. Me hadde
heima desse fra Bergen, men
dei hadde ikkje lov av tyskar-
ane til a4 auka lenningane. Men
dei lova & hjelpa oss med mat,
og sende ned noko kvalspekk
som me fekk utdelt.

Etter Bergen Preserving tok
over, var det arbeid stott.
Kvinnfolka var vekke mellom
sesongane, men mannfolka

fekk driva med vedlikehald. P&
slutten av 50-dra byrja dei &
permittera pa mannfolk og.
Hermetikken blei gjort heilt
ferdig her pd fabrikken. Me
sette pa etikettar og pakka i
esker, sd gjekk varene i batar til
skutesida i Bergen. Me laga
emballasjen her ogsd. Pedersen
hadde ein god marknad pa
Canada.

Negne pa leggjinga

Anna Opheim var bestyrarinne
fra 1943 til fabrikken brann
ned:

«Bestyrarinna sin jobb var &
sja til og ordne med alle ting.
Eg var som ein formann pa
leggjesalen, og det var travelt.
Me var 50-60 pa leggjesalen nar
det var fullt om sommaren.

Mange gjorde sveert fint
arbeid. Andre la gyseleg stygt,
rota det til 1 eskene. Da var det
min jobb a seia ifrd. Eg hugsa ei
i fra Etne. Ho var ikkje sa verst
til a leggja, men ein dag matte
ho leggja om nokre esker.

— Bevare meg, kva er det du
gjer, sa eg, i staden for at det
skal bli betre, blir det berre
mykje verre. Da blei ho sa sint

Pause i arbeidet pa Bergen Preserving, Uskedalen. Fo.: Agnes Grimestad, Matilde Haug-
land, Anna Feet, Kristine Stensletten og Kristine Musland. (Utlant av Anna Opheini)

at ho reiste seg opp og for, og
reiste heim like til Etne.

Av og til kom det kontrol-
lerar og sdg over eskene. Dei
kontrollerte om eskene var fine,
om det var rett tal pa sildar, og
om det var passeleg i eskene.
Var det for mykje i eskene, blei
dei utsprengde i sidene nar
loket kom pa.

Leggjarane matte vera rapp-
fingra, dersom dei skulle tena
noko. Det var stor forskjel pd
silda, korleis ho var a leggja.
Var silda fin, gjekk det hylande.
Men matte dei sortera brisling
og mussa, gjekk det seint.
Eigentleg skulle dei sortera
brisling og mussa nede, men
det var ikkje alltid dei klarte &
sja kva som var kva. Mussa har
myKkje sterre hovud enn bris-
ling. Brislingen er eigentleg ein
veldig fin fisk!

Ei stund arbeidde eg i
Hereoysund og budde pa hybel
der. Om kveldane samlast me
pa butikken til Helge Helvik.
Laurdag ettermiddag gjekk me
heim til Uskedalen, og sondag
kveld gjekk me tilbake til
Hereysund.

Etter brannen var eg pa
Sunde nokre ar, der var det
veldig greitt, eg likte meg godt
der.

No hender det me kjoper ei
eske sardinar. Dei er ikkje fine,
me hadde aldri lagt sa stygt for.»

Klaga aldri

Lillian Stensletten var knytt til
hermetikkfabrikkane heile sitt
yrkesaktive liv, fyrst i Uske-
dalen, og seinare pd Sunde:
«Eg tok til pd fabrikken i
Uskedalen i 1940, 14 ar
gammal, den sommaren eg
gjekk og las. Det var ikkje
mykje me hadde. Eg kan hugsa
det fyrste eg kjopte av den
fyrste lona: nye gummistovlar
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og ein portemoné. Vi var
mange sysken, og hermetikkfa-
brikken var det som berga oss.
Der gjekk vi i sesongen.
Mellom sesongane var vi heime
og hjelpte til pa garden.

Men eit einestdande godt
arbeidsforhold var det, og gode
kameratar. Vi var som ein
familie. Var der nokon som
hadde motgang, sa delte vi det
med dei, sameleis med gleda.

Om haustane frakta dei
rastoff nordanfra. Da kom
gjerne batane ut pa dagen. Vi
som budde slik til at vi sag
batane, vi tok pa oss kler og for
pa sykkelen, og var pa plass.
Det var ikkje snakk om
arbeidstid fra atte til fire, da var
det a stilla uansett.

Vi hadde drift nesten heile
aret, nokre veker kunne det ga
mellom kvar sesong. Uskedalen

var den fabrikken i Sunnhord-
land som stod seg best. Vi
kunne halda pa i mange dagar
med pakking. S kom det sild,
og nar vi var ferdig med den, sd
pakka vi igjen. Slik fekk vi fin
avveksling i arbeidet. Om
hausten la vi ned masse peerer,
sa vi hadde eit veldig godt
arbeid.

Men lenna var ikkje mykje
for strevet. Da eg begynte i 1940
hadde vi 10 ere ramma. Og vi
kunne vel tre 40-50 rammer for
dagen. Heile sommaren gjekk
for & fa nok til konfirmasjons-
kle. Vi klarte oss likevel, for det
krovst ikkje pengar av oss nar
vi gjekk ut. Familieforsergjarar
greidde seg fordi dei hadde
borna sine der. Og mange
hadde kona si der og, slik at
heile familien var engasjert i
sesongen. Eg heyrde aldri dei

: ,: & ;‘.v- T f f"’,'
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Lillian Stensletten: — Me stod pd og klaga
aldri. (Foto: Ivar Vaage)

klaga. Dei greidde seg godt.
Det var aldri noko naud, for dei
fleste hadde eit smabruk som
attatneering.

Arbeidet kunne vera hardt.
Eg tredde, og silda matte vi

Kvinnelege arbeidarar pi hermetikkfabrikken i Uskedalen (CCC) i 1916. Framme f.v.: Laura Landa, Margrete Feet, Brita Eik, ?, ?, Berta
Eik. Bak f.v.: Anna Eik, Ida Eik, Brita Rod, Jenny Sunde, Anna Dossland, Gerda Eik, Marie Myklebust, Gislaug Haugland, Besty Mykle-
bust, Brita Leite, Engel Steinsletten, Anna Rod, Marie Feet, Gerda Myklebust, Alis Eik, Marianne Haugland, Anna Botne, formann Jonas
Vige. (Utlant fri Uskedalen ungdomslag si biletsamling)
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henta ute pa kaien i nokre sma
trekorger. Det var mange tunge
lyft for dagen. Og nar vi hadde
tredd i rammene, sa var det a ta
sa mange som mogleg med seg,
og dra dei inn i roykjeriet,
gjennom ein lang gang. Der var
to vaksne mannfolk, men dei
skulle ikkje inn til oss & henta
rammene. Seinare blei det
betring pa dette. D& kom ein
mann og henta rammene, sette
dei pa vogn og keyrde inn i
roykjeriet.

Nar vi hadde storsilda var
det eit umenneskeleg slit med
dei korgene. Storsilda blei sa
mykje tyngre og var sa mykje
vatare. Da kom det vel med ein
permisjon nar vi var ferdige.
Men pa storsilda tente vi veldig
gode pengar. Difor var det om a
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Fabrikkarbeidarar i Uskedalen, pause fra arberdet, som nett da var a vaska rammer ctter varsilda: Franone fo: 2,2, Anni Meland, Matilde

gjera a gje det vi hadde. For vi
visste det blei pause etterpad.

Fabrikken var ei god kjelda
for folket, ikkje berre for bygda,
men for heile Kvinnherad. Det
ma beklagast sterkt at det blei
slutt. Vi miste ein rikdom som
eg ikkje trur dei er klar over.

Vi var 30 stykker herfrd som
begynte pa Sunde. Og pa
Sunde var dei heldige, som nett
var flytta inn i den nyombygde
fabrikken, og fekk sa mange
vante arbeidarar. Men det var
ikkje greitt @ koma inn i eit
arbeidsmilje, nar dei sdg pa oss
med lumske auge. — «Der kjem
dei som hjelpte til at Pedersen
gijekk konkurs. Dei ma vi vera
pa vakt mot.» Nei, til 4 begynna
med var det ikkje kjekt pa
Sunde. Men vi stod pa og vi var

mange, og vi synte at vi kunne
vart arbeid og prevde & vera
kameratar. 5S& snudde det seg.
Dei fann ut at vi var visst ikkje
sa galne som ordet gjekk om
oss likevel. Vi blei godtekne alle
vegar. Vi organiserte 0ss og
fekk medbestemmelse. Da kom
det seg litt etter kvart. Vi blei
med i styre og stell og blei
godtekne.

Den dagen vi fekk beskjed
om at det var slutt, da tenkte eg
med meg sjelv: dette kan ikkje
vera mogleg. Det var heilt ufor-
stdeleg. Og nett i den tida der,
1986-88, da var vi for fyrste
gong begynt & tena pengar. Da
var det og slutt.

Eg var pa Sunde i 30 r, siste
arbeidsdagen var 28. februar
1989. Eg har ikkje spurt etter

Haugland, Anny Feet, Anna Feet. Bak f.v.: Kaia Myklebust (Koitt torkle), Marie Maurangsnes, Solveig Sunde, Klara Eik. (Utlant av Anna

Opheim)
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arbeid sidan. Eg meiner at dei
unge ma fa arbeid, og dei
gamle ma fa vera i fred. Nar du
er blitt 64 ar og har arbeidd
sidan du var sju, da har du lov
a kvila.»

Sildolje

Ivar Arnesen hjelpte to av
senene, Sigurd og Hugo, i gong
med kvar sin sildoljefabrikk i
Beinavikjo, ved sida av herme-
tikkfabrikken. I 1908 bygde
Sigurd «Uskedalen Sildolje- og
Fodermelfabrikk», eit par ar
seinare starta Hugo «Sildoljefa-
brikken Record». Fabrikkane
produserte sildemjol og sildolje
(tran) av sild og mussa, og
avfall fra hermetikkfabrikkane.
Kvar fabrikk gav arbeid til om
lag 10 personar, og dei gjekk pa
to-skift.

«Uskedalen Sildolje- og
Fodermelfabrikk» raste pa
sjoen, fordi dei hadde lossa for
mykje sild pa baksida av han.
Hugo Arnesen dreiv ei tid
saman med Bartz-Johannesen,
og pa 30-talet var det jamn drift
pa denne fabrikken. Seinare
kjopte Bergen Preserving
fabrikken. Dei fjerna maskinane
og brukte bygningen til lager.
Huset star der den dag i dag,
og blir nytta til sjghus.

Fabrikkane fekk rastoff
tilfert framover vinteren.
Lossinga gjekk ikkje sa snart,
for dei brukte greip, og malte i
hektoliter. Silda blei keyrt i
kummar og salta, eine kummen
tok 12-14 000 hektoliter. Ra-
stoffet skulle vara framover
varen. Om sommaren gjekk det
mykje pa skjereavfall fra
fabrikkane.

Dei kokte rdstoffet i svaere
kar, som var smalast nede og
vide opp. Silda heiste dei opp
pa loftet og temde opp i kara.
Kvar fabrikk hadde to kar,

70

«Ei uvanleg god sildoljepressa i Uskedalen
«Morgenavisen» fortel i dag, at Bergens Mekaniske Verkstad
har laga ei pressa for sildoljefabrikkane som skal vera noko heilt
einestdandes i sitt slag.

Pressa hev vore 1 drift ei heil tid pd «Reccord» sildoljefabrikk
inne i Uskedalen. Torsdag skal eit heilt fylgje sild-
oljefabrikantar og interesserte til Uskedal for d sjd pd den nye
pressa, um det er ein maskin som det vil svara seg d kjopa.»

(Sunnhordland, 1939)

mellom desse kara var det ein
stor trekasse som dei tappa i.
Nar massen var kokt blei han
aust opp i former og pakka i
strier og lagt pa jernplater i
pressa. Massen blei pressa
saman, slik at laken rann ned i
store kar, der fekk dei tran.
Kakene blei terka i terkehus
med stimreyr, og deretter
knuste med hammar og malne
til mjel i ei kvern. Mjolsekkene
vog hundre kilo.

Det lukta feelt av dei som
arbeidde med sildolja. Folka
kom av skift og inn pa forret-

ningen, og det lukta pest av dei.

Det var ein utriveleg arbeids-
plass. Silda rotna i bingane nar
det blei varmt. Om sommaren
aula det med flugemakk, like
opp i riksvegen. D4 var det best
for grannane a ha glasa igjen.
Sildolja gjekk til margarin-
fabrikkar, mjelet blei dyrefor.
Mykje tran blei eksportert til
Tyskland. Sildoljefabrikkane
hadde ei glimrande tid under
fyrste verdskrigen og framover.

Fabrikkstyrarar i Uskedalen:

Ivar Arnesen 1894-1912
Thor Myklebust 1912-1926
Gunnar Flatebe  1926-1962

Huset etter den gamle
sildoljefabrikken «Record>» stdr
framleis i Uskedalen, i dag nytta til
sjehus. Pd kaien, Leif Sunde,
gammal hermetikkarbeider,
formann bdde i

Uskedalen og seinare pd Sunde.
(Foto: Ivar Vaage)




